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L RIASSUNTO 



Una Stella con bracci a passo variablle per macchine rotative per la 
produzione di contenitori o bottiglie di plastica per stirosoffiaggio, 
prowista di bracci (7) dotati di pinze di presa (8) e di un sistema 
composto da due leve (9,10) che da un lato si impegnano suila cita- 
ta pinza (8), mentre dall'altro lato cooperano con rispetttvi profili di 
camma (11,12), il detto sistema di leve e di camme cooperando re- 
ciprocamente per realizzare la variazione del passo e 
dell'orientamento delle dette pinze di presa (8). 
Rispetto alle soluzioni tradizionali, la Stella con bracci a passo va- 
riable secondo I'invenzione permette di eseguire in modo rapido e 
semplice le trasformazioni necessarie per modificarne il passo. 
(Figura 3) 
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Descrizione del Brevetto per Invenzione Industriale avente per 
titolo: 

"Stella con bracci a passo variabile per macchine rotative per la 
produzione di contenitori o bottiglie di plastica per stirosoffiaggio, e 
macchina rotativa prowista di questa Stella con bracci a passo va- 
riabile" 

della Ml 2003 A 0 0 q 1 9 4 

SMI S.p.A. 

di nazionalita Italiana, con sede a SAN GIOVANNI BIANCO - 
(Bergamo) - ed elettivamente domiciliata presso I'Ufficio Brevetti 
Dott. Franco Cicogna, in Via Visconti di Modrone 14/A - Milano. 
Depositata il al N. 

DESCRIZIONE 

La presente invenzione concerne una stella dotata di bracci a 
passo variabile per macchine rotative per la produzione di conteni- 
tori o di bottiglie di plastica con procedimento di soffiaggio. 

L'invenzione concerne inoltre la macchina rotativa prowista 
di questa stella con bracci a passo variabile. 

II campo dell'invenzione e quello delle macchine utilizzate 
nella realizzazione di bottiglie o di contenitori di plastica, partico- 
larmente di PET, con un procedimento di stirosoffiaggio realizzato a 
partire da una preforma stampata. 

Nella preparazione di queste bottiglie, una preforma di par- 
tenza costituita da un corpo tubolare di PET chiuso sul fondo e 
riscaldata alia temperatura di stampaggio, stirata, presoffiata e 
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soffiata alia pressione di formatura definitiva della bottiglia 
all'interno dello stampo. 

In questo tipo di macchine gli stampi sono sostenuti girevoli 
su una Stella o ruota corrispondente, a monte ed a valle della quale 
sono presenti stelle, rispettivamente di alimentazione delle prefor- 
me e di prelievo delle bottiglie soffiate. In particolare, la stelia di a- 
limentazione delle preforme alio stampo deve essere adatta per ri- 
cevere le preforme da un alimentatore girevole con passo piccolo e 
per trasferirle verso la ruota portastampi, quest'ultima avente un 
passo maggiore. 

E' attualmente noto realizzare delle stelle con bracci a passo 
variabile, la cui struttura e pero piuttosto complessa e tale da ren- 
dere difficili le operazioni di sostituzione 6 di rifasatura del com- 
plessivo braccio a passo variabile. 

Costituisce lo scopo principale della presente invenzione 
quello di superare i ricordati inconvenienti della tecnica nota, realiz- 
zando una Stella con bracci a passo variabile che, a differenza di 
quelle tradizionali, permetta di sostituire in modo rapido e semplice 
le camme, in funzione del passo prescejto. 

Questo ed altri scopi sono raggiunti con la stella secondo la 
rivendicazione 1 . 

Dei preferiti modi di realizzare I'invenzione risultano dalle re- 
stanti rivendicazioni. 

Rispetto alle soluzioni tradizionali, la stella con bracci a pas- 
so variabile secondo I'invenzione permette di eseguire in modo ra- 
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pido e semplice le trasformazioni necessarie per modificarne il pas- 
so. 

Queste ed altre caratteristiche e vantaggi risultano dalle illu- 
strazioni che seguono, nelle quali e illustrate) un modo preferito non 
limitativo di realizzare la stella con bracci a passo variabile 
dell'invenzione. 
In esse: 

la figura 1 illustra in pianta un gruppo di alimentazione delle 
preforme e di estrazione delle bottiglie soffiate, composto da due 
stelle con bracci a passo variabile secondo I'invenzione; 

la figura 2 illustra il gruppo di figura 1, con stelle rispettiva- 
mente in vista laterale e in sezione; 

la figura 3 illustra in pianta il gruppo pinza delle stelle delle fi- 
gure precedenti; 

le figure 4 a 6 illustrano il gruppo pinza di figura 3, rispettiva- 
mente in sezione B-B, in sezione A-A e in vista frontale. 

le figure 7 a 10 illustrano rispettivamente le fasi di inizio pre- 
lievo della preforma, di prelievo di questa dall'alimentazione, di in- 
troduzione della stessa nello stampo, e di rilascio entro 
quest/ultimo. 

II gruppo illustrato nelle figure 1 e 2 e composto da una stella 
1 di alimentazione delle preforme 2 alio stampo 3 sostenuto da una 
rispettiva stella 4, nonche da una stella 5 di prelievo delle bottiglie 6 
dallo stampo 3. 

Le stelle 1 e 5 sono a loro volta prowiste di bracci a passo 
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variabile 7, dotati ciascuno di pinze 8. 

I bracci a passo variabile 7 delle figure 3 a 6 sono composti 
da due leve, rispettivamente 9 e 10, adatte per cooperare con ri- 
spettivi profili di camme 11 e 12 in corrispondenza delle loro estre- 
mita 17 e 18 (figure 2,7,8). 

Le leve 9 e 10 sono a loro volta reciprocamente incernierate 
in corrispondenza di un perno 13 sostenuto da una flangia 14. 

La leva 10 ha una struttura sostanzialmente ad "L" con e- 
stremita 15 fulcrata sulla pinza 8 in corrispondenza di un doppio 
perno 16. 

La leva 9, che presenta anch'essa una forma sostanzialmen- 
te a "L", possiede I'estremita 19 imperniata su una biella 20, a sua 
volta fulcrata sul doppio perno 16. 

Come meglio risulta dalle figure 4 e 6, le estremita 17 e 18 
delle leve 9 e 10 sono dotate di un doppio cuscinetto di differente 
diametro, rispettivamente 21 e 22. 

Questi cuscinetti sono destinati ad impegnarsi entro una cor- 
rispondente scanalatura, che individua il citato profilo di camma 1 1 
e 12. 

Come risulta dalla figura 6, la parte inferiore 23 di maggiore 
diametro del cuscinetto doppio 22 (o 21) interferisce con il bordo in- 
terno 24 del profilo di camma, mentre la parte superiore 25 di dia- 
metro inferiore del medesimo cuscinetto si appoggia sul bordo e- 
sterno 26 del citato profilo di camma. 

In questo modo si assicura il corretto rapporto di rotolamento 
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tra le estremita delle leve e i rispettivi profili di camma, a vantaggio 
della eliminazione di giochi ed usure. 

II modo di operare della Stella a passo variabile 
dell'invenzione e illustrato nelle figure 7 a 10, nelle quali sono rap- 
presentate le diverse posizioni assunte dal braccio e dalla relativa 
pinza, rispettivamente nelle fasi di awicinamento alia preforma, di 
prelievo di questa, di awicinamento alio stampo e di rilascio entro 
questo. 

Grazie alia struttura semplificata dei bracci a passo variabile 
7, lo smontaggio di questi ultimi dalle stelle per il rifasamento o per 
la loro sostituzione pud essere rapidamente realizzato staccando la 
rispettiva flangia di sostegno 14 dal corpo della Stella (per esempio 
svitando delle viti o altro). 

All'invenzione, come sopra descritta ed illustrata, e possibile 
apportare delle modifiche per realizzare delle varianti che tuttavia 
rientrano nell'ambito di protezione delle rivendicazioni che seguo- 
no. 
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RIVENDICAZIONI 

1 . Stella con bracci a passo variabile per macchine rotati- 
ve per la produzione di contenitori o bottiglie di plastica per stirosof- 
fiaggio, caratterizzata dal fatto di prevedere dei bracci (7) dotati di 
pinze di presa (8) e forniti di un sistema di leve e di camme tra loro 
cooperanti per realizzare la variazione del passo e 
deH'orientamento delle dette pinze di presa. 

2. Stella secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal 
fatto che il detto sistema e composto da due leve (9,10) che da un 
lato si impegnano sulla citata pinza (8), mentre dall'altro lato coope- 
rano con rispettivi profili di camma (11,12). 

3. Stella secondo la rivendicazione 2, caratterizzata dal 
fatto di prevedere, in corrispondenza della estremita (17,18) delle 
dette leve (9,10), un doppio cuscinetto di differente diametro 
(21,22). 

4. Stella secondo una o piu delle rivendicazioni preceden- 
ti, caratterizzata dal fatto che le dette leve (9,10) sono reciproca- 
mente incernierate in corrispondenza di un perno (13) sostenuto da 
una rispettiva flangia (14), quest'ultima a sua volta solidale alia me- 
desima stella (1). 

5. Stella secondo una o piu delle rivendicazioni preceden- 
ti, caratterizzata dal fatto che le dette leve (9,10) posseggono una 
struttura sostanzialmente ad "L", I'estremita (15) della detta leva 
(10) essendo fulcrata sulla pinza (8) in corrispondenza di un perno 
(16), I'estremita (19) della leva (9) essendo invece imperniata su 
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una biella (20) a sua volta fulcrata sul citato perno (16). 

6. Stella secondo la rivendicazione 5, caratterizzata dal 
fatto che il detto perno (16) e un doppio perno. 

7. Stella secondo una o piu delle rivendicazioni preceden- 
ti, caratterizzata dal fatto che il citato cuscinetto doppio (21,22) pre- 
senta una parte inferiore (23) che interferisce con il bordo interno 

(24) del citato profilo di camma (11,12), nonche una parte superiore 

(25) che si appoggia sul bordo esterno (26) del medesimo profilo di 
camma. 

8. Stella secondo la rivendicazione 7, caratterizzata dal 
fatto che la detta parte inferiore (23) del citato cuscinetto doppio 
(21,22) possiede un diametro maggiore rispetto a quello della citata 
parte superiore (25) del medesimo cuscinetto. 

9. Macchina rotativa per la produzione di contenitori o di 
bottiglie di plastica per stirosoffiaggio, caratterizzata dal fatto di es- 
sere provvista di almeno una Stella con bracci a passo variabile se- 
condo una o piu delle rivendicazioni precedenti. 
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